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KEMPF-SONDERWERKZEUGE QUALITATSWERKZEUG

FUR FAST JEDEN EINSATZZWECK “WADEIN GERmaNY

Bei komplexen Anwendungen stoBen standardisierte
Werkzeuge schnell an ihre Grenzen. Sollte es fur Ihre
spezielle Anwendung keine passende Ldsung mit Stan-
dardwerkzeugen geben, dann entwickeln wir fiir Sie ein
individuelles Sonderwerkzeug - und das zuverlassig,
schnell und kostenguinstig.
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EIGENSCHAFTEN

PKD steht fir “Polykristalliner Diamant”.
Dieser verfligt Uber eine Harte, die der eines
monokristallinen Diamanten sehr nahe kommt
und die zwei- bis dreifach hoher ist als die Harte
von Hartmetall. In der Abriebfestigkeit Ubertrifft
PKD das Hartmetall um das Hundertfache.

Polykristalline Einsatze und Wendeplatten
werden in einem komplexen Hochdruck-
Hochtemperaturverfahren  hergestellt.  Die
Diamantschicht der PKD-Rohlinge wird dabei
vollstandig mit dem Hartmetallsubstrat
verbunden und die Schneidschicht dadurch

Dies wiederum erhoht die Schlagfestigkeit
und erleichtert das Aufloten auf das
Werkzeug. PKD-Diamanteinsatze sorgen fir
hohe Zerspanungsraten und konstant hohe
Oberflachengliten beim Bohren, Frasen und
Drehen. Die polykristalline Diamantschicht
ist duBerst warmeleitfahig und leitet dadurch
potenziell schadliche Hitze vom Werksttick ab.

ANWENDUNGSGEBIETE

PKD-Einsdtze kommen bevorzugt in der
Serienfertigung  von  Werkstlicken  aus
Nichteisenmetallen und Kunststoffen zur
Anwendung. Dabei kommen die besonderen
Eigenschaften dieses Schneidstoffes &duBerst
produktivitatssteigernd zur Geltung. PKD-
Diamanteinsatze werden grundsatzlich in drei
verschiedenen Kérnungen hergestellt. Die Wahl
derKd&rnung fir den zu bearbeitenden Werkstoff
hat direkten Einfluss auf die Oberflache und

N (3@

zusatzlich mechanisch unterstitzt. die Standzeit der PKD-Werkzeuge.

RICHTWERTE

2
Drehen und Frasen von Aluminium mit tGber 12% Siliziumanteil und
PKD 1 . .
Nichteisenmetallen
PKD 2
PKD 3
Empfohlene Sorte

Ve f

dp
T | o e

01-30

grobe Kérnung

mittlere Kérmun Drehen und Frasen von Aluminium- und Kupferlegierungen mit unter
9 12% Siliziumanteil sowie faserverstarkten Kunststoffen.

feine Kérnung Bei sehr hohen Anforderungen an die Werksttickoberflachengtte

Aluminiumlegierungen, Vordrehen 1000-3000 01-04

Aluminium (Si < 12%) Fertigdrehen 1000-3000 005-08 003-02 . . .
Aluguss und Formguss Frasen 1500-3500 01-25 005-03 . .
b oeh s laiumhaltioes Vordrehen 200-700 01-25 01-04 . .
Al (5 1920/) Fertigdrehen 200-700 005-08 003-02 . .
i Frésen 400-900 01-20 005-03 . .
N ST STe T, i Vordrehen 600-1000 05-20 01-04 . .
Messing, WeiBblech, Fertigdreh 700-1200 005-05 005-04 . .
Kupfer, Zinklegierungen ertigdrehen . i i
e : ' Frasen 700-1200 01-25 01-03 . .
Magnesiumlegierungen
Kuﬂas:tsfg’frpe mlzef::ik Vordrehen 80-1000 01-20 01-04 .
. ' ' Fertigdrehen 80-1500 01-20 005-03 . .
RIS UG 517 G5 Fréisen 200-1000 01-20 01-03 . .
Sagen 2000-5000 005-10 .
Holzverbundwerkstoffe Frisen 2000-5000 005-10 . .

PKD EIGENSCHAFTEN, RICHTWERTE & ANWENDUNGSGEBIETE - 05
O weandy, s



. SCHNEIDKANTEN-AUSFUHRUNGEN

Unsere PKD-Wendeplatten liefern wir stan- Der positive Spanwinkel (bei Wendeplatten Typ
dardmaBig in Kempf-Qualitat PKD2 (= mittlere XXXT) kann sowohl durch positive Anstellung
Koérnung) sowie mit Schneidkantenausfiihrung des PKD als auch durch die gelaserte Spanleit-
F (= scharfkantig). Andere PKD-Qualitaten oder stufe erreicht werden.

Schneidkantenausfihrungen sind auf Anfrage
kurzfristig lieferbar.

SPANWINKEL

NEUTRALER SPANWINKEL = XXXW

durch neutrale PKD-Anstellung / ohne gelaserte Spanleitstufe
Beispiel: VCGW 130302 F PKD2

POSITIVER SPANWINKEL = XXXT
durch positive PKD-Anstellung / ohne gelaserte Spanleitstufe (SPL)

Beispiel: VCGT 130302 F PKD2

oder durch gelaserte Spanleitstufe (SPL)
Beispiel: VCGT 130302 F PKD2 SPL-F

WENDESCHNEIDPLATTEN %
MIT GELASERTER
SPANLEITSTUFE

Einige unserer Wendeschneidplatten werden
auch mit gelaserten Spanleitstufen in fein

(SPL-F) oder mittel (SPL-M) angeboten.
Diese Platten garantieren auch bei
niedrigen Vorschiiben einen
sauberen Spanbruch und
sind auch fir langspanige
Aluminiumbearbei-
tungen ideal.

06 - SCHNEIDKANTEN-AUFUHRUNGEN




GELASERTE SPANLEITSTUFEN
SPANLEITSTUFE - FEIN = SPL-F
Gelaserte Spanleitstufe (fein) fir die Feinstbearbeitung
von NE-Metallen (Schlichtvorgdnge)
Beispiel: VCGT 130302 F PKD2 SPL-F

Dieser Platten-Typ ist auf
folgenden Seiten auffindbar:

C CGT Seite 10
D CGT Seite 14

T CGT Seite 23
V CGT Seite 29 SEITENANSICHT PKD-BLANK

SPANLEITSTFE - MITTEL = SPL-M

Gelaserte Spanleitstufe (mittel) fir die Bearbeitung
von NE-Metallen (Schruppvorgange)

Beispiel: VCGT 130302 F PKD2 SPL-M

Dieser Platten-Typ ist auf
folgenden Seiten auffindbar:

C CGT Seite 10
D CGT Seite 14
T CGT Seite 23
V CGT Seite 29

SEITENANSICHT PKD-BLANK

SCHNEIDKANTEN-AUFUHRUNGEN - 07




. ISO CODE FUR PKD-WENDESCHNEIDPLATTEN

B2—E——8—E————iu——i 13

C | C[Gw[12]04[02] F [-ol-|LBI R g

Beispiel-Code

GRUNDFORM

A ] 6 | c /0 | £ | 4 [ K | L |

II//DﬂUD//

82°

QOOO AJQ

FREIWINKEL

A 1o [ c 1o e 1+ 1 ¢ 1 w1+ oo
| i |r ||r ||r ||w s |F |
|\ 3° |\ 5° |\7° \15° \20° \25° \ 30° |0° \ 11° Fl\’/\e’ievi\}iilrlfel

TOLERANZKLASSE

jT\T m m
l m
d —d—l d d s

Toleranzangaben in mm

-_l- -—-—

+/-0,005 +/-0,025 +/-0,025 +/- 0,005 +/- 0,025 +/- 0,05 bis +/- 0,15*

+/- 0,013 +/ 0,025 +/ 0,025 +/- 0,013 +/- 0,025 +/ 0,05 bis +/- 0,15*

+/-0,005 +/-0,025 +/-0,025 +/- 0,025 +/-0025  +/-0,05bis +/- 015"  pje genaue
+/-0,005 +/-0,025 +/-0,013 +/- 0,08 bis +/- 0,20 +/- 0,130 +/- 0,05 bis +/- 0,15*  Toleranz ist von
+/-0,025 +/-0130 +/-0,025 +/- 0,08 bis +/-0,20*  +/-0,250  +/- 0,05 bis +/- 0,15*  der PlattengroBe
+/-0,013 +/-0,025 +/-0,013 +/- 0,13 bis +/- 0,38* +/- 0,130 +/- 0,08 bis +/- 0,15*  3phangig
PLATTENTYP

Zeichnung

d
B M B e
\ / E E erforderlich

oy TP o - N 1
I o g

08 - ISO-CODE




I3 PLATTENDICKE

|
= IR
vl

s=159 s=198 s=238 s=278 s=318 s=397 s=476 s=556 s=635 s=794 s=952

ECKENRADIUS WAHLEN

JOM  Rundplatte (Zoll) | 08 | r = 0,8mm
Rundplatte (metr.) r=12mm
r=0.2mm r=16mm
_r r = 0,4mm r = 2,4mm

E SCHNEIDKANTENAUSFUHRUNG
F (scharf)

Standard bei PKD-Wendeplatten.
Geringster Schneidendruck in Abhangigkeit des Keilwinkels.

E] SCHNEIDSTOFF

grobe Kérnung Drehen und Frasen von Aluminium mit tiber 12% Siliziumanteil und Nichtmetallen

mittlere Kérnung Drehep.u.nd Frésgn von AIuminium: und Kupferlegierungen mit unter
(Standardsorte) 12% Siliziumanteil sowie faserverstarkten Kunststoffen.

feine Kérnung Bei sehr hohen Anforderungen an die Werkstlickoberflachengite

Standard-Sorte Drehen abrasiver Nichteisenmetalle und Keramiken ohne Schlagbeanspruchung

SPANLEITSTUFE

. . o Gelaserte Spanleitstufe (fein) fur die Feinstbearbeitung von
SPLF - (Rl R b NE-Metallen bei Spandicken < 0,05mm
. . o Gelaserte Spanleitstufe (mittel) fir die Bearbeitung von
Gl Spanleitstufe ,mittel . NE-Metallen bei Spandicken > 0,05mm

BESTUCKUNGSVARIANTEN
STANDARD (SIS 4 langs- ' voIIfI..:aichig
;I;:E; bestiickt | SO cstiickt | s £ 2?3#:2?

SCHNEIDRICHTUNG

Schneidrichtung
NEUTRAL

Schneidrichtung
RECHTS

Schneidrichtung |
LINKS

N

Schneidenldange

(siehe Tabellenspalten bei den jeweiligen Wendeschneidplatten)

HINWEIS:
PKD-Wendeschneidplatten mit Mehrfachbestiickung oder in jeglichen Sonderformen sind
auf Wunsch als Sonderanfertigungen lieferbar. Bitte nehmen Sie hierzu Kontakt mit uns auf.

ISO-CODE - 09




PKD WENDEPLATTEN
FORM C

C CGT (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 80°

FREIWINKEL: 7°

PLATTENTYP: POSITIVER [ @i/
SPANWINKEL ;lgggr;

)

;fgggtyp mdm rgrln msm EUR/1-fach bestiickt

ISO-Code m = 3,5 mm
auf Seite 6-7
CCGT060202 02 635 28 238 7° 2440 3820 3820 2920 4470 4470 - - -
CCGT060204 04 635 28 238 7° 2440 3820 3820 2920 4470 4470 - - -

Abb. ohne SPL

CCGT 080302 02 7938 34 318 7° 24,40 36,10 36,10 = = = 29,20 42,90 42,90
CCGT 080304 04 7938 34 318 7° 24,40 36,10 36,10 = = = 29,20 42,90 42,90
CCGT 080308 08 7938 34 318 7° 24,40 36,10 36,10 = = = 29,20 42,90 42,90
CCGT 090302 02 9525 44 318 7° 24,40 36,10 36,10 = = = 29,20 42,90 42,90
CCGT 090304 04 9525 44 318 7° 24,40 36,10 36,10 = = = 29,20 42,90 42,90
CCGT 090308 08 9525 44 318 7° 24,40 36,10 36,10 = = = 29,20 42,90 42,90
CCGT 097302 02 9525 44 397 7° 24,40 36,10 36,10 = = = 29,20 42,90 42,90
CCGT 097304 04 9525 44 397 7° 24,40 36,10 36,10 = = = 29,20 42,90 42,90
CCGT 097308 08 9525 44 397 7° 24,40 36,10 36,10 = = = 29,20 42,90 42,90
CCGT 120402 02 127 55 476 7° 24,40 36,10 36,10 = = = 29,20 42,90 42,90
CCGT 120404 04 127 55 476 7° 24,40 36,10 36,10 = = = 29,20 42,90 42,90
CCGT 120408 08 127 55 476 7° 24,40 36,10 36,10 = - - 29,20 42,90 42,90

*Bitte Angaben auf Seite 7 beachten

C CGW (ECKENBESTUCKT) m
GRUNDFORM: 80°
FREIWINKEL: 7°
PLATTENTYP: NEUTRALER [ aVipr ° @
SPANWINKEL | ekl
Seite 33
)
/
Plattentyp EUR/1-fach bestiickt
gemaB
ISO-Code m =35mm
auf Seite 6-7 ohne SPL ohne SPL ohne SPL
CCGW 060202 02 635 28 238 7° 24,40 29,20 -
CCGW 060204 04 635 28 238 7° 24,40 29,20 -
CCGW 080304 04 7938 34 318 7° 24,40 - 29,20
CCGW 080308 08 7938 34 318 7° 24,40 - 29,20
CCGW 090302 02 9525 44 318 7° 24,40 - 29,20
CCGW 090304 04 9525 44 318 7° 24,40 - 29,20
CCGW 090308 08 9525 44 318 7° 24,40 - 29,20
CCGW 097302 02 9525 44 397 7° 24,40 - 29,20
CCGW 097304 04 9525 44 397 7° 24,40 - 29,20
CCGW 097308 08 9525 44 397 7° 24,40 - 29,20
CCGW 120402 02 127 55 476 7° 24,40 - 29,20
CCGW 120404 04 127 55 476 7° 24,40 - 29,20
CCGW 120408 08 127 55 476 7° 24,40 - 29,20

10 - PKD FORM C
D ey s



PKD WENDEPLATTEN
FORM C

Ausfiihrung links

Ausfiihrung rechts

C CGW (LANGSBESTUCKT) r
. o — —_—
GRUNDFORM: 80° T ( N A
FREIWINKEL: 7°
PLATTENTYP: NEUTRALER @ ke o
SPANWINKEL
Plattentyp dl | s
gemalB mm | mm EUR/langs bestiickt
ISO-Code
auf Seite 6-7 m=12mm m=15mm m=20mm
CCGW 060202LB 02 635 28 238 7° 42,50 - -
CCGW 060204 LB 04 635 28 238 7° 42,50 = =
CCGW 090302 LB 0,2 9525 44 318 7° - 48,20 -
CCGW 090304 LB 04 9525 44 318 7° - 48,20 -
CCGW 09T302LB 0,2 9525 44 397 7° - 48,20 -
CCGW 09T304 LB 04 9525 44 397 7° = 48,20 =
CCGW 09T308 LB 0,8 9,525 44 397 7° - 48,20 -
CCGW 120402LB 02 127 55 476 7° - - 57,10
CCGW 120404 1B 04 127 55 476 7° = = 57,10
CCGW 120408 LB 08 127 55 476 7° = = 57,10
Bei Bestellungen bitte Ausfliihrung Links oder Rechts angeben!
m

C NGA (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 80°
FREIWINKEL: 0°
PLATTENTYP: NEUTRALER

SPANWINKEL

3

Plattentyp

gemalB

m=25mm
ohne SPL

ISO-Code
auf Seite 6-7

CNGA 120402 02 127 513 476 0° 24,40
CNGA 120404 04 127 513 476 0° 24,40
CNGA 120408 08 127 513 476 0° 24,40
CNGA 120412 12 127 513 476 0° 24,40

BESTELLBEISPIELE

7

EUR/1-fach bestlickt

ohne SPL
29,20
29,20
29,20

29,20

- STANDARD | Spanleitstufe | Bestlickungsvariante* | Schneidrichtung** | Schneidenlénge j| Bestellcode

ccet 120404 IS seor
ccow 091308 INIEGE - LB R

CNGA 120402 i i _

*wenn keine Angabe = eckenbestlickt; **nur bei ldangsbesttickter Variante

RN T Il CCGT 120404 F PKD2 SPL-F m=4,0mm
(IEN AN I CCGW 09T308 F PKD2 LB R m=1,2mm

m=25mm  [GNEr 0NN (PP EPAT

PKD FORM C - 11



FORM C

C PGT(ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 80°
FREIWINKEL: 11°
PLATTENTYP: 6° POSITIVER

SPANWINKEL

)

Plattentyp d | dl | s
gemaB mm | mm | mm
ISO-Code

auf Seite 6-7

CPGT 050202 02 556 25 238 11°
CPGT 050204 04 556 25 238 11°
CPGT 060202 02 635 28 238 11°
CPGT 060204 04 635 28 238 11°
CPGT 080302 02 7938 34 318 1I°
CPGT 080304 04 7938 34 318 11°
CPGT 080308 08 7938 34 318 11°
CPGT 090302 02 9525 44 318 1I1°
CPGT 090304 04 9525 44 318 11°
CPGT 090308 08 9525 44 318 11°
CPGT 097302 02 9525 44 397 1I°
CPGT 097304 04 9525 44 397 11°
CPGT 097308 08 9525 44 397 11°
CPGT 120402 02 127 55 476 11°
CPGT 120404 04 127 55 476 11°
CPGT 120408 08 127 55 476 1I°

C PGW (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 80°
FREIWINKEL: 11°
PLATTENTYP: NEUTRALER

SPANWINKEL

‘.‘I}

Plattentyp d [ dl| s
gemah mm | mm | mm

ISO-Code

auf Seite 6-7

CPGW 050202 02 556 25 238 11I°
CPGW 050204 04 556 25 238 11°
CPGW 060202 02 635 28 238 11I°
CPGW 060204 04 635 28 238 11I°
CPGW 080304 04 7938 34 318 11I°
CPGW 080308 08 7938 34 318 11I°
CPGW 090302 02 9525 44 318 11°
CPGW 090304 04 9525 44 318 11°
CPGW 090308 08 9525 44 318 11°
CPGW 097302 02 9525 44 397 1I°
CPGW 097304 04 9525 44 397 11I°
CPGW 097308 08 9525 44 397 11°
CPGW 120402 02 127 55 476 11I°
CPGW 120404 04 127 55 476 11°
CPGW 120408 08 127 55 476 11°

12 - PKD FORM C

PKD WENDEPLATTEN

ohne SPL

24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40

EUR/1-fach besttlickt

m = 3,5 mm
ohne SPL ohne SPL

29,20 =

29,20 =

= 29,20
= 29,20
= 29,20
= 29,20
= 29,20
= 29,20
= 29,20
= 29,20
= 29,20
= 29,20
= 29,20
= 29,20

o © s3]
ag
v

EUR/1-fach bestlickt

m = 2,5mm m = 3,5 mm m = 4,0 mm
24,40 = _
24,40 - _
24,40 29,20 -
24,40 29,20 _
24,40 - 29,20
24,40 - 29,20
24,40 - 29,20
24,40 - 29,20
24,40 - 29,20
24,40 = 29,20
24,40 - 29,20
24,40 - 29,20
24,40 - 29,20
24,40 - 29,20
24,40 - 29,20



PKD WENDEPLATTEN
FORM C

Ausfiihrung links Ausfiihrung rechts

C PGW (LANGSBESTUCKT) r r
GRUNDFORM: 80° m
FREIWINKEL: 11°
PLATTENTYP: NEUTRALER @ © T @

SPANWINKEL
Plattentyp d |dl]| s
gemal mm | mm | mm EUR/langs bestickt
ISO-Code
auf Seite 6-7 =12 mm m =15 mm
CPGW 060202LB 02 635 28 238 11° 42,50 = =
CPGW 060204 LB 04 635 28 238 11° 42,50 - -
CPGW 090302LB 0,2 9,525 44 318 11° - 48,20 -
CPGW 090304 LB 04 9525 44 318 11° = 48,20 =
CPGW 09T302LB 0,2 9,525 44 3,97 11° - 48,20 -
CPGW 09T304 LB 04 9525 44 397 11° - 48,20 -
CPGW 097308 LB 0,8 9,525 44 3,97 1I° - 48,20 -
CPGW 120402 1B 02 127 55 476 11° - - 57,10
CPGW 120404 LB 04 127 55 476 11° - - 57,10
CPGW 120408 LB 08 127 55 476 11° - - 57,10

Bei Bestellungen bitte Ausfiihrung Links oder Rechts angeben!

C PGW (VOLLFLACHIG BESTUCKT)

GRUNDFORM: 80°
FREIWINKEL: 11°
PLATTENTYP: NEUTRALER

SPANWINKEL

r

Plattentyp
gemaB EUR/vollflachig bestiickt
ISO-Code
auf Seite 6-7 fullface
CPGW 050202 FF 02 556 25 238 11° 63,90
CPGW 050204 FF 04 556 25 238 11° 63,90
- STANDARD | Spanleitstufe *| Schneidrichtung** | Schneidenlange [ Bestellcode
craw 090308 NIEGH m=40mm [Srol A
CPGW 120408 F | PKD2 - LB L I SN 1110 Il CPGW 120408 F PKD2 LB L m=1,5mm

CPGW 050204 - FF = FULLFACE - - CPGW 050204 F PKD2 FF

*wenn keine Angabe = eckenbestlickt; **nur bei ldngsbesttickter Variante

PKD FORM C - 13
S e T < s



PKD WENDEPLATTEN
FORM D

D CGT (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 55°
FREIWINKEL: 7°
PLATTENTYP: POSITIVER [ @i/
SPANWINKEL | skl
Seite 34
\ ; Abb. ohne SPL
Plattentyp CONII T EUR/1-fach bestiickt
gemal mm | mm | mm
ISO-Code m = 2,5 mm m = 4,0 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL SPL-F* SPL-M* ohne SPL SPL-F* SPL-M*
DCGT 070202 02 635 28 238 7° 24,40 38,20 38,20 29,20 44,70 44,70
DCGT 070204 04 635 28 238 7° 24,40 38,20 38,20 29,20 44,70 44,70
DCGT 070208 08 635 28 238 7° 24,40 38,20 38,20 29,20 44,70 44,70
DCGT 117302 02 9525 44 397 7° 24,40 36,10 36,10 29,20 42,90 42,90
DCGT 117304 04 9525 44 397 7° 24,40 36,10 36,10 29,20 42,90 42,90
DCGT 117308 08 9525 44 397 7° 24,40 36,10 36,10 29,20 42,90 42,90

*Bitte Angaben auf Seite 7 beachten

Ausflihrung links Ausflihrung rechts

D CGT (LANGSBESTUCKT)

GRUNDFORM: 55°
FREIWINKEL: 7°
PLATTENTYP: 6° POSITIVER

SPANWINKEL

;fgggtyp mdm r:# msm EUR/1-fach rechts / links langsbestiickt

ISO-Code m =50 mm m = 7,0 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL ohne SPL
DCGT 070202 LB 02 635 28 238 7° 39,60 -
DCGT 070204 LB 04 635 28 238 7° 39,60 -
DCGT 070208 LB 08 635 28 238 7° 39,60 =
DCGT 11T302 LB 02 9525 44 397 7° - 43,50
DCGT 11T304 LB 04 9525 44 397 7° - 43,50
DCGT 117308 LB 08 9525 44 397 7° - 43,50

Bei Bestellungen bitte Ausfiihrung Links oder Rechts angeben!

14 - PKD FORM D



PKD WENDEPLATTEN
FORM D

D CGW (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 5ge

FREIWINKEL: 7°

PLATTENTYP: NEUTRALER | @iisr
SPANWINKEL Version

Seite 34

gemal mm

ISO-Code m = 2,5 mm m = 4,0 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL ohne SPL
DCGW 070202 02 635 28 238 7° 24,40 29,20
DCGW 070204 04 635 28 238 7° 24,40 29,20
DCGW 070208 08 635 28 238 7° 24,40 29,20
DCGW 117302 02 9525 44 397 7° 24,40 29,20
DCGW 117304 04 9525 44 397 7° 24,40 29,20
DCGW 117308 08 9525 44 397 7° 24,40 29,20

D NGA (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 55°

FREIWINKEL: 0° o

PLATTENTYP: NEUTRALER ©
B SPANWINKEL -

Plattentyp EUR/1-fach besttickt
gemaB

ISO-Code m = 2,5mm m = 4,0 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL ohne SPL
DNGA 150402 02 127 513 476 0° 24,40 29,20
DNGA 150404 04 127 513 476 0° 24,40 29,20
DNGA 150408 08 127 513 476 0° 24,40 29,20
DNGA 150602 02 127 513 635 0° 24,40 29,20
DNGA 150604 04 127 513 635 0° 24,40 29,20
DNGA 150608 08 127 513 635 0° 24,40 29,20
DNGA 150612 12 127 513 635 0° 24,40 29,20
BESTELLBEISPIELE

- STANDARD | Spanleitstufe *| Schneidrichtung** | Schneidenlange [ Bestellcode
pcet 111302 |IEGE  seem m=40mm [ROFMER O

pcer 1171308 NI - LB L NN/ Tl DCGT 117308 F PKD2 LB L m=7,0mm
DNGA 150612 - - - m=25mm NI

*wenn keine Angabe = eckenbestlickt; **nur bei ldngsbesttickter Variante

PKD FORM D - 15



PKD WENDEPLATTEN
FORM D

D PGT (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 55°
FREIWINKEL: 11°
PLATTENTYP: 6° POSITIVER

SPANWINKEL

;fgggtyp mdm rgrln msm EUR/1-fach bestiickt

ISO-Code m = 2,5 mm m = 4,0 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL ohne SPL
DPGT 070202 02 635 28 238 11I° 24,40 29,20
DPGT 070204 04 635 28 238 11I° 24,40 29,20
DPGT 070208 08 635 28 238 11I° 24,40 29,20
DPGT 117302 02 9525 44 397 1I° 24,40 29,20
DPGT 117304 04 9525 44 397 11° 24,40 29,20
DPGT 117308 08 9525 44 397 1I° 24,40 29,20

Ausflihrung links Ausfiihrung rechts

D PGT (LANGSBESTUCKT)

GRUNDFORM: 55°
FREIWINKEL: 11°
PLATTENTYP: 6° POSITIVER

SPANWINKEL

Plattent s ) : " "
gemsb yP " EUR/1-fach rechts / links langsbestiickt

ISO-Code m = 50 mm m =70 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL ohne SPL
DPGT 070202 LB 02 635 28 238 11° 39,60 -
DPGT 070204 LB 04 635 28 238 11° 39,60 -
DPGT 070208 LB 08 635 28 238 11° 39,60 -
DPGT 117302 LB 02 9525 44 397 11° - 43,50
DPGT 117304 LB 04 9525 44 397 11° - 43,50
DCGT 117308 LB 08 9525 44 397 11° - 43,50

Bei Bestellungen bitte Ausflihrung Links oder Rechts angeben!

D PGW (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 55°
FREIWINKEL: 11°
PLATTENTYP: NEUTRALER

SPANWINKEL

i

et 5
8 yp o EUR/1-fach besttlickt

gema

ISO-Code m = 2,5 mm m = 4,0 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL ohne SPL
DPGW 070202 02 635 28 238 11° 24,40 29,20
DPGW 070204 04 635 28 238 1I° 24,40 29,20
DPGW 070208 08 635 28 238 1I° 24,40 29,20
DPGW 117302 02 9525 44 397 1I° 24,40 29,20
DPGW 11T304 04 9525 44 397 11° 24,40 29,20
DPGW 11T308 08 9525 44 397 11° 24,40 29,20

16 - PKD FORM D




PKD WENDEPLATTEN cHh
FORM E :

E CGT (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 75°
FREIWINKEL: 7°
PLATTENTYP: POSITIVER

SPANWINKEL

ngggtyp T dfag s EUR/1-fach bestiickt
ISO-Code m = 2,5 mm m =40 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL ohne SPL

ECGT 097304 04 9525 44 397 7° 27,50 32,40
ECGT 097308 08 9525 44 397 7° 27,50 32,40

E CGW (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 75°
FREIWINKEL: 7°
PLATTENTYP: NEUTRALER

SPANWINKEL

;Ieart]:ggtyp mm mm rSn:‘ln mm EUR/1-fach bestiickt
ISO-Code m = 2,5 mm m = 4,0 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL ohne SPL

ECGW 097304 04 9525 44 397 7° 27,50 32,40
ECGW 097308 08 9525 44 397 7° 27,50 32,40

E PGT (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 75°
FREIWINKEL: 11°
PLATTENTYP: POSITIVER

SPANWINKEL

o

Plattggtyp o | mm rgrln e EUR/1-fach besttickt
gema
[SO-Code

auf Seite 6-7
EPGT 050202 556 24 238 11° 27,50

EPGT 050204 o 2 556 24 238 11° 27,50

EPGT060202 02 635 28 238 11° 27,50 3240

EPGT 060204 04 635 28 238 11° 27,50 32,40 -

EPGT080302 02 7938 34 318 11° 27,50 = 32,40
EPGT080304 04 7938 34 318 11° 27,50 = 32,40

EPGT 080308 08 7938 34 318 11° 27,50 = 32,40
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FORM E

E PGW (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 75°
FREIWINKEL: 11°
PLATTENTYP: NEUTRALER

SPANWINKEL

)

Plattentyp d [dl| s
gemé[’, mm | mm | mm

EPGW 050202 02 556 24 238 11°
EPGW 050204 04 556 24 238 11°
EPGW 060202 02 635 28 238 11°
EPGW 060204 04 635 28 238 11°
EPGW 080302 02 7938 34 318 11°
EPGW 080304 04 7938 34 318 11°
EPGW 080308 08 7938 34 318 11°

E PGW (VOLLFLACHIG BESTUCKT)

GRUNDFORM: 75°
FREIWINKEL: 11°
PLATTENTYP: NEUTRALER

SPANWINKEL

Plattentyp
gemal

ISO-Code
auf Seite 6-7

EPGW 040202 FF 0,2 4,76 215 238 11°
EPGW 040204 FF 04 4,76 215 238 11°
EPGW 050202 FF 0,2 556 24 238 11°
EPGW 050204 FF 04 556 24 238 11°

BESTELLBEISPIELE

- STANDARD | Spanleitstufe [ Bestlickungsvariante* | Schneidrichtung** | Schneidenlénge j| Bestellcode
EPGW 040202 F PKD2 FF

PKD WENDEPLATTEN

27,50
27,50
27,50
27,50
27,50
27,50
27,50

eraw 040202 [ERIECA FF = FULLFACE

RCGW 120400 F | PKD2 = FF = FULLFACE

*wenn keine Angabe = eckenbestlickt; **nur bei ldngsbesttickter Variante
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32,40
32,40

EUR/1-fach bestlickt

ISO-Code
auf Seite 6-7 ohne SPL ohne SPL ohne SPL

EUR/vollflachig bestiickt

fullface

62,10
62,10
68,50
68,50

RCGW 120400 F PKD2 FF




PKD WENDEPLATTEN DH
FORM R :

R CGW (VOLLFLACHIG BESTUCKT)

GRUNDFORM: RUND
FREIWINKEL: 7°
PLATTENTYP: NEUTRALER

SPANWINKEL
Plattentyp di| s
gemaB mm | mm EUR/vollflachig bestiickt
ISO-Code
auf Seite 6-7 fullface
RCGW 0602MOFF - 60 28 238 7° 65,30
RCGW 060200 FF - 635 28 238 7° 68,50
RCGW 0803MOFF - 80 34 318 7° 71,80
RCGW 090300 FF - 9525 34 318 7° 78,20
RCGW 1003MOFF - 100 44 318 7° 84,60
RCGW 10T3BMOFF - 100 44 397 7° 86,30
RCGW 120300 FF - 127 55 318 7° 92,60
RCGW 1204MOFF - 120 55 476 7° 95,80
RCGW 120400 FF - 127 55 476 7° 99,00
R PGN (VOLLFLACHIG BESTUCKT)
GRUNDFORM: RUND o
FREIWINKEL: 11°
PLATTENTYP: NEUTRALER

SPANWINKEL

Plattentyp
gemal EUR/vollflachig bestiickt
ISO-Code

auf Seite 6-7 fullface

RPGN 060200 FF 6,35 238 11° 46,00
RPGN 090300 FF - 9525 - 318 11° 58,90
RPGN 120300 FF - 127 -- 318 11° 73,30
R PGW (VOLLFLACHIG BESTUCKT)

GRUNDFORM: RUND

FREIWINKEL: 11°

PLATTENTYP: NEUTRALER

SPANWINKEL

Plattentyp

gemaB EUR/vollflachig bestiickt
ISO-Code

auf Seite 6-7 fullface
RPGW 0602MOFF - 60 28 238 11° 65,30
RPGW 060200 FF - 635 28 238 11° 68,50
RPGW 0803MOFF - 80 34 318 11° 71,80
RPGW 090300 FF - 9525 34 318 11° 78,20
RPGW 1003MOFF - 100 44 3,18 11° 84,60
RPGW 10T3MOFF - 10,0 44 397 11° 86,30
RPGW 120300 FF - 12,7 55 3,18 11° 92,60
RPGW 1204MOFF - 120 55 476 11° 95,80
RPGW 120400 FF - 12,7 55 476 11° 99,00
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FORM S

S CGT(ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: QUADRATISCH
FREIWINKEL: 7°
PLATTENTYP: NEUTRALER
\) SPANWINKEL
Plattentyp d | dl | s
gemsB mm | mm | mm

ISO-Code

PKD WENDEPLATTEN

m = 2,5 mm

EUR/1-fach besttickt

m = 4,0 mm

auf Seite 6-7 ohne SPL ohne SPL
SCGT 097302 02 9525 44 397 7° 24,40 27,50
SCGT 097304 04 9525 44 397 7° 24,40 27,50
SCGT 097308 08 9525 44 397 7° 24,40 27,50
SCGT 120404 04 127 55 476 7° 24,40 27,50
SCGT 120408 08 127 55 476 7° 24,40 27,50
S CGW (ECKENBESTUCKT)
GRUNDFORM: QUADRATISCH

FREIWINKEL: 7°

PLATTENTYP: NEUTRALER

SPANWINKEL

Plattentyp d1 S EUR/1-fach bestiickt

gemaB mm | mm

ISO-Code m = 2,5 mm m = 4,0 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL ohne SPL
SCGW 09T302 02 9525 44 397 7° 24,40 27,50
SCGW 097304 04 9525 44 397 7° 24,40 27,50
SCGW 09T308 08 9525 44 397 7° 24,40 27,50
SCGW 120404 04 127 55 476 7° 24,40 27,50
SCGW 120408 08 127 55 476 7° 24,40 27,50

S CGW (LANGSBESTUCKT)

GRUNDFORM: QUADRATISCH
FREIWINKEL: 7°
PLATTENTYP: NEUTRALER

SPANWINKEL

)

SCGW 090302 LB 0,2 9525 44 3,18

SCGW 090304 LB 04 9525 44 318

SCGW 090308 LB 0,8 9,525 44 3,18 7°
SCGW 09T302LB 0,2 9525 44 397 7°
SCGW 091304 LB 04 9,525 44 397 7°
SCGW 09T308 LB 0,8 9,525 44 397 7°
SCGW 120404 1B 04 127 55 476 7°
SCGW 120408 LB 08 12,7 55 476 7°

Plattentyp d |dl| s
gemaB mm | mm | mm
ISO-Code
auf Seite 6-7
7
70

20 - PKD FORM S

48,20
48,20
48,20
48,20
48,20
48,20

‘ © | S
a¥—|

EUR/langsbesttickt

m =15 mm

m =20 mm




PKD WENDEPLATTEN
FORM S

S NGA (ECKENBESTUCKT) m ; s
GRUNDFORM: QUADRATISCH ' #
FREIWINKEL: 0°
PLATTENTYP: NEUTRALER o @) sl
SPANWINKEL
\

»

ngggtyp T dfag s EUR/1-fach bestiickt
ISO-Code m = 2,5mm m =40 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL ohne SPL

SNGA 120304 0 4 127 516 3,18 0° 24,40 27,50
SNGA 120308 12,7 516 3,18 24,40 27,50
SNGA 120404 0 4 12,7 516 4,76 O° 24,40 27,50
SNGA 120408 08 127 516 476 0° 24,40 27,50
S NGN (ECKENBESTUCKT) m i s
GRUNDFORM: QUADRATISCH '
FREIWINKEL: 0°
PLATTENTYP: NEUTRALER °
E SPANWINKEL
\_
Plattentyp dl EUR/1-fach besttickt
gemal mm | mm | mm | mm
ISO-Code m =2,5mm m = 4,0 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL
SNGN 120304 12,7 24,40 27,50
SNGN 120308 12,7 3 18 24,40 27,50
SNGN 120402 0 2 127 - 476 O° 24,40 27,50
SNGN 120404 04 127 - 476 0° 24,40 27,50
SNGN 120408 08 127 - 476 0° 24,40 27,50
S PGN (ECKENBESTUCKT) m r s
GRUNDFORM: QUADRATISCH !
FREIWINKEL: 11°
PLATTENTYP: NEUTRALER -
SPANWINKEL
\ og~
PIattentyp dl EUR/1-fach besttickt
gemaB mm | mm | mm | mm
ISO-Code m =25 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL ohne SPL
SPGN 090302 0,2 9,525 24,40 27,50
SPGN 090304 04 9,525 3 18 11° 24,40 27,50
SPGN 090308 08 9525 - 318 11I° 24,40 27,50
SPGN 120302 02 127 - 318 11° 24,40 27,50
SPGN 120304 04 127 - 318 1I° 24,40 27,50
SPGN 120308 08 127 - 318 1I° 24,40 27,50
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FORM S

S PGT (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 80°
FREIWINKEL: 11°
PLATTENTYP: 6° POSITIVER

‘\ SPANWINKEL

Plattentyp d d1 s

gemiB mm | mm | mm
ISO-Code

auf Seite 6-7

SPGT 097302 02 9525 44 397 11°
SPGT 097304 04 9525 44 397 11°
SPGT 097308 08 9525 44 397 11°
SPGT 120402 02 127 55 476 11°
SPGT 120404 04 127 55 476 11°
SPGT 120408 08 127 55 476 11°

S PGW (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 80°
FREIWINKEL: 11°
PLATTENTYP: NEUTRALER

SPANWINKEL

Plattentyp d dl s
gemaB mm | mm | mm

ISO-Code

auf Seite 6-7

SPGW 097302 0,2 9525 44 397 11°
SPGW 097304 04 9525 44 397 1I°
SPGW 097308 0,8 9525 44 397 11°
SPGW 120402 02 127 55 476 11°
SPGW 120404 04 127 55 476 11°
SPGW 120408 08 127 55 476 11°

S PGW (LANGSBESTUCKT)

GRUNDFORM: QUADRATISCH
FREIWINKEL: 11°
PLATTENTYP: NEUTRALER
SPANWINKEL
Plattentyp d |dil] s ‘
gemaB mm | mm | mm
ISO-Code
auf Seite 6-7

SPGW 090302LB 0,2 9525 44 318 11°
SPGW 090304 LB 04 9525 44 318 11°
SPGW 090308 LB 0,8 9,525 44 3,18 11°
SPGW 09T302LB 0,2 9525 44 397 11°
SPGW 097304 LB 04 9,525 44 397 11°
SPGW 097308 LB 0,8 9,525 44 397 11°
SPGW 120404 LB 04 127 55 4,76 11°
SPGW 120408 LB 08 12,7 55 4,76 11°
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PKD WENDEPLATTEN

m = 2,5 mm
ohne SPL
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40

EUR/1-fach bestlickt

EUR/1-fach bestlickt

m = 4,0 mm
ohne SPL
27,50
27,50
27,50
27,50
27,50
27,50

m = 2,5 mm m =40 mm
ohne SPL ohne SPL
24,40 27,50
24,40 27,50
24,40 27,50
24,40 27,50
24,40 27,50
24,40 27,50

48,20
48,20
48,20
48,20
48,20
48,20

EUR/Iangsbestiickt

m=15mm

m =20 mm




T CGT (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM:
FREIWINKEL:
PLATTENTYP:

Plattentyp
gemal
ISO-Code
auf Seite 6-7

TCGT 090202 02 556
TCGT 090204 04 5,56
TCGT 090208 08 5,56
TCGT 110202 02 6,35
TCGT 110204 04 635
TCGT 110208 08 6,35
TCGT 110302 02 6,35
TCGT 110304 04 635
TCGT 110308 08 6,35
TCGT 130304 04 7938
TCGT 130308 08 7,938
TCGT 167302 02 9,525
TCGT 16T304 04 9,525
TCGT 16T308 08 9,525

60°
70
POSITIVER
SPANWINKEL
dl S
mm | mm
25 238 7°
25 238 7°
25 238 7°
2,8 238 7°
28 238 7°
28 238 7°
28 318 7°
28 318 7°
28 318 7°
34 318 7°
34 318 7°
44 397 7°
44 397 7°
44 397 7°

*Bitte Angaben auf Seite 7 beachten

T CGW (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM:
FREIWINKEL:
PLATTENTYP:

Plattentyp d
gemal mm
ISO-Code

auf Seite 6-7

TCGW 090202 02 5,56
TCGW 090204 04 556
TCGW 090208 0,8 5,56
TCGW 110202 02 6,35
TCGW 110204 04 635
TCGW 110208 08 6,35
TCGW 130304 04 7938
TCGW 130308 0,8 7,938
TCGW 167302 02 9,525
TCGW 16T304 04 9,525
TCGW 16T308 08 9,525
BESTELLBEISPIELE

60°

70
NEUTRALER
SPANWINKEL

dl S

mm | mm

2,5 238

25 238

2,5 2,38 7°
28 238 7°
28 238 7°
2,8 238 7°
34 318 7°
34 318 7°
44 397 7°
44 397 7°
44 397 7°

PKD WENDEPLATTEN
,L‘A FORM T

&
| [©
Abb. ohne SPL
EUR/1-fach bestiickt
m = 4,0 mm
SPL.F* SPL-M* ohne SPL |ohne SPL|  SPL-F* SPL-M*
24,40 - 27,50 - -
24,40 - - - 27,50 - -
24,40 - - 27,50 - - -
24,40 36,50 36,50 - 27,50 42,90 42,90
24,40 36,50 36,50 - 27,50 42,90 42,90
24,40 36,50 36,50 - 27,50 42,90 42,90
24,40 36,50 36,50 - 27,50 42,90 42,90
24,40 36,50 36,50 - 27,50 42,90 42,90
24,40 36,50 36,50 - 27,50 42,90 42,90
24,40 36,50 36,50 - 27,50 42,90 42,90
24,40 36,50 36,50 - 27,50 42,90 42,90
24,40 36,50 36,50 - 27,50 42,90 42,90
24,40 36,50 36,50 - 27,50 42,90 42,90
24,40 36,50 36,50 - 27,50 42,90 42,90
N

EUR/1-fach bestiickt

ohne SPL

24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40

m = 3,5 mm
ohne SPL

27,50

m = 4,0 mm
ohne SPL
27,50
27,50

27,50
27,50
27,50
27,50
27,50
27,50
27,50
27,50

- STANDARD [ Spanleitstufe Bestuckungsvarlante* Schneldrlchtung** Schneidenlange | Bestellcode

SPGW 120408 F | PKD2

TCGT  16T308

SPL-F

*wenn keine Angabe = eckenbestiickt; **nur bei langsbestlickter Variante

m =15mm

m = 25mm

SPGW 120408 F PKD2 LB N m=1,5mm
TCGT 167308 F PKD2 SPL-F m=2,5mm
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L‘A FORM T

T CGW (LANGSBESTUCKT)

GRUNDFORM: 60°
FREIWINKEL: 7°
PLATTENTYP: NEUTRALER

SPANWINKEL

Plattentyp S
gemaB mm
ISO-Code

auf Seite 6-7

TCGW 090202 LB 02 556 25 238 7°
TCGW 090204 LB 04 556 25 238 7°
TCGW 110202LB 02 635 28 238 7°
TCGW 1102041B 04 635 28 238 7°
TCGW 110208 B 0,8 635 28 238 7°
TCGW 130302LB 0,2 7,938 34 318 7°
TCGW 130304 LB 04 7,938 34 318 7°
TCGW 130308 LB 0,8 7,938 34 318 7°
TCGW 167304 LB 04 9,525 44 397 7°
TCGW 16T308 LB 0,8 9,525 44 397 7°

T CGW (VOLLFLACHIG BESTUCKT)

GRUNDFORM: 60°
FREIWINKEL: 7°
PLATTENTYP: NEUTRALER

SPANWINKEL

Plattentyp d |dl| s
geméB mm | mm | mm
ISO-Code

auf Seite 6-7

TCGW 060102 FF 0,2 397 22 158 7°
TCGW 060104 FF 04 397 22 158 7°
TCGW 060202 FF 0,2 397 22 238 7°
TCGW 060204 FF 04 397 22 238 7°
TCGW 060208 FF 0,8 397 22 238 7°
TCGW 080202 FF 0,2 476 22 238 7°
TCGW 080204 FF 04 4,76 22 238 7°
TCGW 080208 FF 0,8 4,76 22 238 7°
TCGW 090202 FF 0,2 556 25 238 7°
TCGW 090204 FF 04 556 25 238 7°
TCGW 090208 FF 0,8 556 25 238 7°
TCGW 110202 FF 02 635 28 238 7°
TCGW 110204 FF 04 635 28 238 7°
TCGW 110208 FF 08 635 28 238 7°
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PKD WENDEPLATTEN

43,50
43,50

o
EUR/langsbestiickt
m =12 mm =1,5mm

47,30 =

47,30 =

47,30 =
- 53,70
- 53,70
- 53,70
- 57,60
- 57,60

EUR/vollflachig bestiickt

fullface
59,20
59,20
62,30
62,30
62,30
68,80
68,80
68,80
72,10
72,10
72,10
78,50
78,50
78,50




T NGA (ECKENBESTUCKT)

FORM T

GRUNDFORM: 60°
FREIWINKEL: 0°
PLATTENTYP: NEUTRALER

SPANWINKEL

Plattentyp dil s
gemal mm | mm

PKD WENDEPLATTEN

m

\|

EUR/1-fach besttlickt

ISO-Code m = 25 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL
TNGA 160304 04 9525 381 318 0° 24,40 27,50
TNGA 160308 08 9525 381 318 0° 24,40 27,50
TNGA 160402 02 9525 381 476 0° 24,40 27,50
TNGA 160404 04 9525 381 476 0° 24,40 27,50
TNGA 160408 08 9525 381 476 0° 24,40 27,50
T NGN (ECKENBESTUCKT) IS r >
GRUNDFORM: 60° m
FREIWINKEL: 0° —
PLATTENTYP: NEUTRALER

SPANWINKEL ©

Plattentyp di | s
gemal mm | mm
ISO-Code

auf Seite 6-7

TNGN 110304 04 635 --- 318 0°
TNGN 110308 08 635 --- 318 0°
TNGN 160304 04 9525 --- 318 0°
TNGN 160308 08 9525 --- 318 0°
TNGN 160404 04 9525 --- 476 0°
TNGN 160408 08 9525 --- 476 0°

T PGN (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 60°
FREIWINKEL: 11°
PLATTENTYP: NEUTRALER

SPANWINKEL

Plattentyp
gemal

ISO-Code

auf Seite 6-7

TPGN 110302 02 635 -- 318 11I°
TPGN 110304 04 635 --- 318 11°
TPGN 110308 08 635 --- 318 11°
TPGN 160304 04 9525 --- 318 11°
TPGN 160308 08 9525 --- 318 11°

EUR/1-fach besttickt

m = 2,5 mm
ohne SPL
24,40 27,50
24,40 27,50
24,40 27,50
24,40 27,50
24,40 27,50
24,40 27,50
S
& r

|‘J
Vi
A

m = 2,5 mm
ohne SPL
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40

EUR/1-fach bestuickt

m =4,0 mm
ohne SPL
27,50
27,50
27,50
27,50
27,50
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L‘A FORM T

T PGT (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 60°
FREIWINKEL: 11°
PLATTENTYP: 6° POSITIVER
SPANWINKEL
Plattentyp d [ dl| s
gemé[’, mm | mm | mm
ISO-Code
auf Seite 6-7
TPGT 090202 02 556 25 238 11I°
TPGT 090204 04 556 25 238 11°
TPGT 090208 08 556 25 238 11I°
TPGT 110202 02 635 28 238 11°
TPGT 110204 04 635 28 238 11°
TPGT 110208 08 635 28 238 1I°
TPGT 110302 02 635 28 318 11I°
TPGT 110304 04 635 28 318 11°
TPGT 110308 08 635 28 318 1I°
TPGT 130304 04 7938 34 318 11°
TPGT 130308 08 7938 34 318 11°
TPGT 130312 12 7938 34 318 11°
TPGT 16T302 02 9525 44 397 1I°
TPGT 16T304 04 9525 44 397 11°
TPGT 16T308 08 9525 44 397 1I°

T PGW (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 60°
FREIWINKEL: 11°
PLATTENTYP: NEUTRALER

p SPANWINKEL

A
Plattentyp
gemal

ISO-Code
auf Seite 6-7

TPGW 090202 02 556 25 238 11°
TPGW 090204 04 556 25 238 11°
TPGW 090208 08 556 25 238 11°
TPGW 110202 02 635 28 238 11°
TPGW 110204 04 635 28 238 11°
TPGW 110208 08 635 28 238 11°
TPGW 130304 04 7938 34 318 11°
TPGW 130308 08 7938 34 318 11°
TPGW 16T302 02 9525 44 397 11°
TPGW 16T304 04 9525 44 397 11°
TPGW 16T308 08 9525 44 397 1I°
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PKD WENDEPLATTEN

IIIIIIII!IZEIHMEIIIIIII

oh ne SPL
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40

EUR/1-fach besttickt

m = 3,5 mm
ohne SPL

| m=40mm |
| ohneSPL______

27,50

27,50

27,50

27,50

27,50

27,50

27,50

27,50

27,50

27,50

27,50

27,50

27,50

27,50

EUR/1-fach bestlickt

24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40

m = 3,5 mm
ohne SPL

27,50
27,50

27,50
27,50
27,50
27,50
27,50
27,50
27,50
27,50



L‘A FORM T

T PGW (LANGSBESTUCKT)

GRUNDFORM: 60°
FREIWINKEL: 11°
PLATTENTYP: NEUTRALER

SPANWINKEL

Plattentyp dl | s
gemal mm | mm

ISO-Code
auf Seite 6-7

TPGW 0902021B 0,2 556 25 238 11°
TPGW 090204 LB 04 556 25 238 11°
TPGW 110202 LB 02 635 28 238 11°
TPGW 110204 1B 04 635 28 238 11°
TPGW 110208 LB 0,8 635 28 238 11°
TPGW 130302 LB 0,2 7,938 34 3,18 11°
TPGW 130304 LB 04 7,938 34 318 11°
TPGW 130308 LB 0,8 7,938 34 318 11°
TPGW 16T304 LB 04 9,525 44 397 11°
TPGW 167308 LB 0,8 9,525 44 397 11°

T PGW (VOLLFLACHIG BESTUCKT)

GRUNDFORM: 60°
FREIWINKEL: 11°
PLATTENTYP: NEUTRALER

SPANWINKEL

Plattentyp
gemal

ISO-Code
auf Seite 6-7

TPGW 060102 FF 0,2 397 22 158 11°
TPGW 060104 FF 04 397 22 158 11°
TPGW 060202 FF 0,2 397 22 238 11°
TPGW 060204 FF 04 397 22 238 11°
TPGW 060208 FF 0,8 397 22 238 11°
TPGW 080202 FF 0,2 4,76 22 238 11°
TPGW 080204 FF 04 4,76 22 238 11°
TPGW 080208 FF 0,8 4,76 22 238 11°
TPGW 090202 FF 0,2 556 2,5 238 11°
TPGW 090204 FF 04 556 25 238 11°
TPGW 090208 FF 0,8 556 2,5 238 11°
TPGW 110202 FF 02 635 28 238 11°
TPGW 110204 FF 04 635 28 238 11°
TPGW 110208 FF 0,8 635 28 238 11°

BESTELLBEISPIELE

- STANDARD | Spanleitstufe Bestuckungsvanante* Schneldrlchtung** Schneidenlange | Bestellcode

PGW 090202 F PKD2 LB N m=1,0mm

trew 090202  ERIECHA -

PKD WENDEPLATTEN

43,50
43,50

TPGW 110208 F | PKD2 = FF = FULLFACE

* wenn keine Angabe = eckenbestiickt

EUR/besttickt

fullface

59,20
59,20
62,30
62,30
62,30
68,80
68,80
68,80
72,10
72,10
72,10
78,50
78,50
78,50

m =10 mm

TPGW 110208 F PKD2 FF

©
EUR/langsbestlickt
m=12mm m=15mm
47,30 =
47,30 =
47, 30 =
53,70
- 53,70
- 53,70
- 57,60
- 57,60
©
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FORM V

V BGT (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 35°
FREIWINKEL: 5°
PLATTENTYP: 6° POSITIVER

SPANWINKEL
&'
Plattentyp GRR| NIRRT B EUR/1-fach bestiickt
gema[’, mm | mm | mm | mm
ISO-Code m = 2,5 mm m = 4,0 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL ohne SPL
VBGT 160402 02 9525 44 476 5° 24,40 27,50
VBGT 160404 04 9525 44 476 5° 24,40 27,50
VBGT 160408 08 9525 44 476 5° 24,40 27,50

Ausfiihrung links Ausfiihrung rechts

V BGT (LANGSBESTUCKT)

GRUNDFORM: 35°
FREIWINKEL: 5°
PLATTENTYP: 6° POSITIVER
SPANWINKEL
Plattentyp ‘ EUR/1-fach rechts / links langsbestiickt
gemaB mm | mm | mm | mm
ISO-Code m = 7,0 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL
VBGT 160404 LB 04 9525 44 476 5° 43,50
VBGT 160408 LB 08 9525 44 476 5° 43,50

Bei Bestellungen bitte Ausfiihrung Links oder Rechts angeben!

V BGW (ECKENBESTUCKT)

S
]

GRUNDFORM: 35° NN
FREIWINKEL: 5°
PLATTENTYP: NEUTRALER 5

SPANWINKEL
Plattentyp rfdfdlf s EUR/1-fach bestiickt
gemaB mm | mm | mm | mm
ISO-Code m = 2,5 mm m = 4,0 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL ohne SPL
VBGW 160402 02 9525 44 476 5° 24,40 27,50
VBGW 160404 04 9525 44 476 5° 24,40 27,50
VBGW 160408 08 9525 44 476 5° 24,40 27,50
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7> PKD WENDEPLATTEN
FORM V

\/ CGT (ECKENBESTUCKT) »
L56
GRUNDFORM: 350 P
FREIWINKEL: 70
PLATTENTYP: POSITIVER [F2V/o8 -
SPANWINKEL | ot

Seite 35

Abb. ohne SPL

Plattentyp d | dl EUR/1-fach bestiickt

gemal mm | mm

ISO-Code m = 2,5 mm m = 4,0 mm

auf Seite 6-7
VCGT 070202 02 397 235 238 7° 24,40 38,20 38,20 27,50 44,70 44,70
VCGT 070204 04 397 235 238 7° 24,40 38,20 38,20 27,50 44,70 44,70
VCGT 070208 08 397 235 238 7° 24,40 38,20 38,20 27,50 44,70 44,70
VCGT 110302 02 635 29 318 7° 24,40 36,50 36,50 27,50 42,90 42,90
VCGT 110304 04 635 29 318 7° 24,40 36,50 36,50 27,50 42,90 42,90
VCGT 110308 08 635 29 318 7° 24,40 36,50 36,50 27,50 42,90 42,90
VCGT 130302 02 7938 34 318 7° 24,40 36,50 36,50 27,50 42,90 42,90
VCGT 130304 04 7938 34 318 7° 24,40 36,50 36,50 27,50 42,90 42,90
VCGT 130308 08 7938 34 318 7° 24,40 36,50 36,50 27,50 42,90 42,90
VCGT 167302 02 9525 44 397 7° 24,40 36,50 36,50 27,50 42,90 42,90
VCGT 16T304 04 9525 44 397 7° 24,40 36,50 36,50 27,50 42,90 42,90
VCGT 16T308 08 9525 44 397 7° 24,40 36,50 36,50 27,50 42,90 42,90
VCGT 160402 02 9525 44 476 7° 24,40 36,50 36,50 27,50 42,90 42,90
VCGT 160404 04 9525 44 476 7° 24,40 36,50 36,50 27,50 42,90 42,90
VCGT 160408 08 9525 44 476 7° 24,40 36,50 36,50 27,50 42,90 42,90

*Bitte Angaben auf Seite 7 beachten

Ausflihrung links Ausfiihrung rechts

V CGT (LANGSBESTUCKT)

GRUNDFORM: 35°
FREIWINKEL: 7°
PLATTENTYP: 6° POSITIVER

SPANWINKEL

Plattgntyp EUR/1-fach rechts / links langsbesttickt
gemal

ISO-Code m = 7,0 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL
VCGT 110302 LB 02 635 29 318 7° 42,50
VCGT 110304 LB 04 635 29 318 7° 42,50
VCGT 110308 LB 08 635 29 318 7° 42,50
VCGT 130302 LB 02 7938 34 318 7° 42,50
VCGT 130304 LB 04 7938 34 318 7° 42,50
VCGT 130308 LB 08 7938 34 318 7° 42,50
VCGT 16T302 LB 02 9525 44 397 7° 43,50
VCGT 16T304 LB 04 9525 44 397 7° 43,50
VCGT 16T308 LB 0,8 9525 44 397 7° 43,50
VCGT 160402 LB 02 9525 44 476 7° 43,50
VCGT 160404 LB 04 9525 44 476 7° 43,50
VCGT 160408 LB 08 9525 44 476 7° 43,50

Bei Bestellungen bitte Ausfiihrung Links oder Rechts angeben!
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FORM V

V CGW (ECKENBESTUCKT)
GRUNDFORM: 35°
FREIWINKEL: 7°
PLATTENTYP: NEUTRALER
SPANWINKEL

Plattentyp d [ dl| s
gemé[’, mm | mm | mm

ISO-Code

auf Seite 6-7

VCGW 070202 02 397 235 238 7°
VCGW 070204 04 397 235 238 7°
VCGW 070208 08 397 235 238 7°
VCGW 110302 02 635 29 318 7°
VCGW 110304 04 635 29 318 7°
VCGW 110308 08 635 29 318 7°
VCGW 130302 02 7938 34 318 7°
VCGW 130304 04 7938 34 318 7°
VCGW 130308 08 7938 34 318 7°
VCGW 16T302 02 9525 44 397 7°
VCGW 167304 04 9525 44 397 7°
VCGW 167308 08 9525 44 397 7°
VCGW 160402 02 9525 44 476 7°
VCGW 160404 04 9525 44 476 7°
VCGW 160408 08 9525 44 476 7°
VCGW 160412 12 9525 44 476 7°
VCGW 160416 16 9525 44 476 7°
VCGW 160420 20 9525 44 476 7°

V NGA (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 35
FREIWINKEL: 0°
PLATTENTYP: NEUTRALER

SPANWINKEL

‘

Plattentyp

gemaB

ISO-Code

auf Seite 6-7

VNGA 160402 02 9525 381 476 ©0°
VNGA 160404 04 9525 381 476 0°
VNGA 160408 08 9525 381 476 0°
VNGA 160412 12 9525 381 476 0°

BESTELLBEISPIELE

- STANDARD | Spanleitstufe | Bestlickungsvariante* | Schneidrichtung** Schneldenlange Bestellcode
VNGA 160402 F PKD2 m=4,0mm

WPGW 080408 F PKD2 m=4,0mm

vNGA 160402  IERIECHA -

weaw 080408  [IITEGE -

*wenn keine Angabe = eckenbestlickt; **nur bei ldngsbesttickter Variante

30 - PKD FORM V

CVD-

Version
Seite 35

24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40

24,40
24,40
24,40
24,40

d1

m = 4,0 mm
ohne SPL

m = 4,0 mm
ohne SPL

EUR/1-fach besttickt

m = 2,5 mm
ohne SPL

27,50
27,50
27,50
27,50
27,50
27,50
27,50
27,50
27,50
27,50
27,50
27,50
27,50
27,50
27,50
27,50
32,40
35,70

EUR/1-fach bestuickt

m = 2,5 mm
ohne SPL

27,50
27,50
27,50
27,50




PKD WENDEPLATTEN HE,

W CGW (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 80°
FREIWINKEL: 7°
PLATTENTYP: NEUTRALER

A SPANWINKEL

O

ngggtyp T dfag s EUR/1-fach bestiickt
ISO-Code m = 3,5 mm m =40 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL ohne SPL

WCGW 040202 02 635 28 238 25,90

WCGW 040204 04 635 28 238 25,90

WCGW 040208 0,8 6,35 28 238 7° 25,90 -
WCGW 080404 04 12,7 516 476 7° = 32,40
WCGW 080408 0,8 12,7 516 4,76 7° = 32,40

W NGA (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 80° %
FREIWINKEL: 0°
PLATTENTYP: NEUTRALER 7

' N SPANWINKEL

L]

Plattentyp l..‘ EUR/1-fach bestiickt
gemaB mm | mm | mm | mm

ISO-Code m = 4,0 mm

auf Seite 6-7 ohne SPL
WNGA 080404 127 516 4,76 0° 34,00
WNGA 080408 127 516 476 0° 34,00

W PGW (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: DREIECK
FREIWINKEL: 11°
PLATTENTYP: NEUTRALER

rF % SPANWINKEL

;Iear'::ntyp mm mm rg:n mm EUR/1-fach bestiickt
ISO-Code m = 4,0 mm
auf Seite 6-7 Shne SPL

WPGW 080404 127 516 476 11° 34,00
WPGW 080408 127 516 476 11° 34,00

PKD FORM W - 31




"CVD

EIGENSCHAFTEN

CVD-Diamant ist wie auch PKD eine Mischung
aus Diamant und Bindemittel. Wahrend der
PKD durch Sintern einer synthetischen Dia-
mantkdrnung und Bindemittel hergestellt wird,
nutzt man beim CVD (chemical vapour deposi-
tion) Gasphasenabscheidung um kleinste Dia-
mantkristalle auf einer Unterlage abzuscheiden
und eine homogene Schicht zu erschaffen.

Das Ergebnis: PKD hat ein Verhéltnis von 10 %
Bindemittelanteil zu 90 % Diamant. CVD hat ein
Verhaltnis von 0,1 % Bindemittelanteil und 99,9 %
Diamant.

Durch den hoheren Diamantanteil in einer
homogenen Schicht erhdlt man eine deutlich
erhohte Harte, Warmeleitfahigkeit und eine
bessere Schneidkante. Es lassen sich dadurch
bessere Standzeiten und Oberflachen erreichen
als mit PKD. Der CVD wird dhnlich wie beim PKD

SCHNEIDSTOFFE IM VERGLEICH

auf einen Hartmetall-Grundkorper aufgelotet
und eignet sich zur Bearbeitung stark abrasiver
Nichteisenmetallen.

Der ultraharte Schneidstoff CVD, der 2,5x héarter
als PKD ist, wird deshalb vor allem zur zers-
panenden Bearbeitung von Aluminium- und
Magnesiumlegierungen sowie Buntmetallen
eingesetzt.

StandardmaBig verwenden wir zur Bestlickung
der Werkzeuge einen CVD-polykristallinen
Dickschicht-Diamanten ohne Bindephase und
ohne HM-Unterlage. Dies garantiert hoch-
ste VerschleiBfestigkeit bei extrem scharfen
Schneidkanten und ist damit ideal zur Bearbei-
tung von NE-Metallen und NE-Werkstoffen mit
abrasiven Anteilen geeignet.

A

10.000

9.000 - Harte (Knoop kg/mm?)
8.000 0/ min

7.000 . Streubereich
6.000

5.000

4.000

3.000

2.000

S s
1.000 ]
0 —
Natur-
CVD MKD diamant PKD PCBN Keramik Hartmetall Stahl
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CVD WENDEPLATTEN 1H
FORM C )

C CGT (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 80°
FREIWINKEL: 7°
PLATTENTYP: POSITIVER

SPANWINKEL

)

ngggtyp dpdif s EUR/1-fach bestiickt
ISO-Code m = 2,8 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL
CCGT 060202 02 635 28 238 7° 31,90
CCGT 060204 04 635 28 238 7° 31,90
CCGT 097302 02 9525 44 397 7° 31,90
CCGT 097304 04 9525 44 397 7° 31,90
CCGT 097308 08 9525 44 397 7° 31,90
CCGT 120402 02 127 55 476 7° 31,90
CCGT 120404 04 127 55 476 7° 31,90
CCGT 120408 08 127 55 476 7° 31,90
. m
C CGW (ECKENBESTUCKT)
GRUNDFORM: 80°
FREIWINKEL: 7°
PLATTENTYP: NEUTRALER o @
SPANWINKEL

1

) 7
Plattentyp EUR/1-fach besttickt

gemaB

ISO-Code m = 2,8 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL
CCGW 060202 02 635 28 238 7° 31,90
CCGW 060204 04 635 28 238 7° 31,90
CCGW 097302 02 9525 44 397 7° 31,90
CCGW 097304 04 9525 44 397 7° 31,90
CCGW 097308 08 9525 44 397 7° 31,90
CCGW 120402 02 127 55 476 7° 31,90
CCGW 120404 04 127 55 476 7° 31,90
CCGW 120408 08 127 55 476 7° 31,90

CVD FORM C - 33
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CVD WENDEPLATTEN
FORM D

D CGT (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 55°
FREIWINKEL: 7°
PLATTENTYP: POSITIVER

SPANWINKEL

;fgggtyp mdm rgrln msm EUR/1-fach bestiickt

ISO-Code m = 2,8 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL
DCGT 070202 02 635 28 238 7° 31,90
DCGT 070204 04 635 28 238 7° 31,90
DCGT 070208 08 635 28 238 7° 31,90
DCGT 117302 02 9525 44 397 7° 31,90
DCGT 117304 04 9525 44 397 7° 31,90
DCGT 117308 08 9525 44 397 7° 31,90

D CGW (ECKENBESTUCKT)

GRUNDFORM: 55°
FREIWINKEL: 7°
PLATTENTYP: NEUTRALER

SPANWINKEL

gleart]:ggtyp mdm n(ir:‘ln msm EUR/1-fach besttickt

ISO-Code m = 2,8 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL
DCGW 070202 02 635 28 238 7° 31,90
DCGW 070204 04 635 28 238 7° 31,90
DCGW 070208 08 635 28 238 7° 31,90
DCGW 117302 02 9525 44 397 7° 31,90
DCGW 117304 04 9525 44 397 7° 31,90
DCGW 117308 08 9525 44 397 7° 31,90
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FORM V :

V CGT (ECKENBESTUCKT)

S JLrs

GRUNDFORM: 35° AT

FREIWINKEL: 7°

PLATTENTYP: POSITIVER s
SPANWINKEL

ngggtyp mdm rgrln msm EUR/1-fach bestiickt

ISO-Code m = 2,5 mm

auf Seite 6-7 ohne SPL

VCGT 070202 02 397 235 238 7° 31,90

VCGT 070204 04 397 235 238 7° 31,90

VCGT 070208 08 397 235 238 7° 31,90

VCGT 110302 02 635 29 318 7° 31,90

VCGT 110304 04 635 29 318 7° 31,90

VCGT 110308 08 635 29 318 7° 31,90

VCGT 130302 02 7938 34 318 7° 31,90

VCGT 130304 04 7938 34 318 7° 31,90

VCGT 130308 08 7938 34 318 7° 31,90

VCGT 160402 02 9525 44 476 7° 31,90

VCGT 160404 04 9525 44 476 7° 31,90

VCGT 160408 08 9525 44 476 7° 31,90

V CGW (ECKENBESTUCKT) .

GRUNDFORM: 35° N

FREIWINKEL: 7°

PLATTENTYP: NEUTRALER 5]
SPANWINKEL

Plattentyp EUR/1-fach besttickt
gemal

ISO-Code m = 2,5 mm
auf Seite 6-7 ohne SPL
VCGW 070202 02 397 235 238 7° 31,90
VCGW 070204 04 397 235 238 7° 31,90
VCGW 070208 08 397 235 238 7° 31,90
VCGW 110302 02 635 29 318 7° 31,90
VCGW 110304 04 635 29 318 7° 31,90
VCGW 110308 08 635 29 318 7° 31,90
VCGW 130302 02 7938 34 318 7° 31,90
VCGW 130304 04 7938 34 318 7° 31,90
VCGW 130308 08 7938 34 318 7° 31,90
VCGW 160402 02 9525 44 476 7° 31,90
VCGW 160404 04 9525 44 476 7° 31,90
VCGW 160408 08 9525 44 476 7° 31,90
VCGW 160412 12 9525 44 476 7° 31,90

CVD FORM V - 35
S weeNG .



KEMPF GmbH

LeintelstraBe 8
73262 Reichenbach an der Fils

Tel.: +49 (0) 71 53 / 95 49-0

Fax: +49 (0) 71 53 / 95 49-49
Il:l‘lﬂ: o

== == E-Mail: team@kempf-tools.de
SONDERWERKZEUGE IN PRAZISION Web: www.kempf-tools.de
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