SONDERWERKZEUGE IN PRAZISION

ANFRAGEFORMULAR
REVCUT

KUNDENINFORMATION

Firma Name Funktion
StraBe PLZ/Ort Land
Tel. E-Mail

PROCESSING INFORMATION

Fertigstellung bis/Terminwunsch Stlickzahl der benotigten Grundhalter Stlickzahl der benétigten Schneiden
Werkstoff Jahressttickzahl an zu fertigenden Bohrungen IK vorhanden? Spindelorientierung?
Riickseitiges Fas Riickseitiges Flachsenken
> L
1 1
D, D, L L
W,

SONSTIGE INFORMATIONEN

ZEICHNUNG DES WERKSTUCKS SOLLTE DER ANFRAGE BEIGEFUGT WERDEN. .

Ausgefilltes Formular bitte abspeichern und zusammen mit den beigefiigten Anlagen und
dem Betreff ,RevCut” an folgende E-Mail-Adresse senden: team@kempf-tools.de
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