Sonderwerkzeuge in Prazision

SynTool WSP-Schneideinsatze

Vielfalt vereint

Flexibilitat durch Synergieeffekte

www.kempf-tools.de =]k «
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Sonderwerkzeuge in Prézision

Denitool SynTool

Vielseitige Werkzeugldsungen die héchste Anspriiche an
Qualitat und Wirtschaftlichkeit erftllen!

Qualitatsmerkmale

» Erhebliches Einsparpotenzial durch Wendeplatten mit 2 bzw. 3 Schneidkanten

» Einsatz in handelsliblichen Klemmhaltern wie z.B. Simtek oder Vargus

> Vielseitiges Wendeplattensortiment ermoglicht optimale Voraussetzungen fiir eine Vielzahl
von Anwendungen (z.B. umlaufende Spanleitstufe fiir Kopierarbeiten in beide Richtungen
oder unbeschichtete Wendeplatten mit 20° Spanwinkel fiir die Aluminiumzerspanung)

> Bis zu 20° positiver Spanwinkel fiir hervorragende Ergebnisse, selbst in schwierig zu
zerspanenden Werkstoffen

» Auf 52HRC verglitete Plattensitze flir dauerhafte MaB3haltigkeit und konstante Vorspannung

» Einfacher und schneller Plattenwechsel sowie hohe Positioniergenauigkeit im Halter

Hartmetallschaft fiir schwingungsfreie
Bearbeitung mit engsten Toleranzen

Einsatz in handelsublichen Haltern fir
volle Flexibilitat ohne zusatzliche Kosten

Auf 52HRC geharteter Plattensitz
fur dauerhafte MaBhaltigkeit und
konstante Vorspannung

KihImittelversorgung tiber den Halter
ermdoglicht optimale Kiihlung und Spanabfluss

30° Schrdge fiir automatische
Ausrichtung der Spitzenhdhe
am Querstift des Halters

Wendeplatten mit 2 bzw. 3 Schneidkanten
flr maximale Wirtschaftlichkeit
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Sonderwerkzeuge in Prazision

Denitool SynTool WSP-Einsatze

WSP-Schneideinsatze mit zylindrischem HM-Schaft
fur den Einsatz in handelstiblichen Werkzeughaltern!

SynTool 80°

ab @5,8
|
L B
C0520 SWUCR-02 5 43,6 29 58 20,0 0,3 17° T20.037
C0525 SWUCR-02 5 48,6 2,9 58 25,0 0,3 17° T20.037
C0530 SWUCR-02 5 53,6 2,9 58 30,0 0,3 17° T20.037
C0624 SWUCR-02 6 48,4 3,9 7,8 24,0 0,8 12° T20.037
C0630 SWUCR-02 6 54,4 3,9 7,8 30,0 0,8 12° T20.037
C0636 SWUCR-02 6 60,4 3,9 7,8 36,0 0,8 12° T20.037
Anziehmoment
max. 0,6 Nm
SynTool 80°
ab 94,8 P ]
F = = D
5° a A s
L B

CDGT 04

C0416 SCLDR-04 4 33,7 2,5 4,8 16,0 0,45 5,5° T18.Z30A
C0420 SCLDR-04 4 37,7 2,5 4,8 20,0 0,45 5,5° T18.Z30A
C0424 SCLDR-04 4 41,7 2,5 4,8 24,0 0,45 5,5° T18.Z30A
C0521 SCLDR-04 5 44,8 2,9 58 21,2 0,30 4,0° T18.Z30A
C0526 SCLDR-04 5 49,8 2,9 5,8 26,2 0,30 4,0° T18.Z30A
C0531 SCLDR-04 5 54,8 2,9 5,8 31,2 0,30 4,0° T18.Z30A
C0625 SCLDR-04 6 50,1 3,4 6,8 25,7 0,30 3,0° T18.Z30A
C0631 SCLDR-04 6 56,1 3,4 6,8 31,7 0,30 3,0° T18.Z30A
C0637 SCLDR-04 6 62,1 3,4 6,8 37,7 0,30 3,0° T18.Z30A
Anziehmoment
max. 0,45 Nm

Informationen zu verfiigbaren Wendeplattenausflihrungen und Qualitaten siehe Seite 6-7
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Sonderwerkzeuge in Prazision

Denitool SynTool WSP-Einsatze

WSP-Schneideinsatze mit abgesetztem HM-Schaft
fur den Einsatz in handelstiblichen Werkzeughaltern!

SynTool 55°

ab 95,8
|
LEJ
C0520 SDUCR-04 5 43,6 20 29 58 20,0 0,3 17° T16.035
C0525 SDUCR-04 5 48,6 25 2,9 5,8 25,0 0,3 17° T16.035
Anziehmoment
max. 0,3 Nm

SynTool 55°

ab 95,2
DCGT 04
D L L F Bmin A a |
C0520 SDQCR-04 5 43,6 20 2,6 5,2 18,9 1,1 12° T16.035
C0525 SDQCR-04 5 48,6 25 2,6 5,2 23,9 1,1 12° T16.035
Anziehmoment
max. 0,3 Nm

Informationen zu verfiigbaren Wendeplattenausflihrungen und Qualitaten siehe Seite 6-7
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Sonderwerkzeuge in Prazision

Denitool SynTool WSP-Einsatze

WSP-Schneideinsatze mit abgesetztem HM-Schaft
fur den Einsatz in handelstiblichen Werkzeughaltern!

SynTool 45°

ab 27,0
|
B
D L L F Bmin A a |
C0624 SGLCR-04 6 48,4 24 3,9 7,0 22,0 2,9 10° T16.035
C0630 SGLCR-04 6 54,4 30 3,9 7,0 28,0 2,9 10° T16.035
Anziehmoment
max. 0,3 Nm
SynTool 45°
ab 97,0
|
B
C0624 SGXCR-04 6 48,4 24 39 7,0 22,0 29 10° T16.035
C0630 SGXCR-04 6 54,4 30 3,9 7,0 28,0 29 10° T16.035
Anziehmoment
max. 0,3 Nm

Informationen zu verfiigbaren Wendeplattenausflihrungen und Qualitaten siehe Seite 6-7
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Sonderwerkzeuge in Prazision

Denitool Wendeplatten fur SynTool

Wendeschneidplatten flr verschiedenste Anforderungen
in gewohnter Schweizer Spitzenqualitat!

._j =N ! m Q
gLl s +0,025 r d1 (@)
0,1 23 °

o abLlager auf Anfrage

% WCET 020101 FN-20 23 397 159 1,048 .
Mo WCET 020102 FN-20 0025 0992 0,2 o| o
e ] WCET 020104 FN-20 0881 04 L
N,  WCGT020101EN 23 397 159 1048 01 23 | e | e
Bed®™  WCGT 020102 EN 0130992 0,2 o o o . o o o
s F WCGT 020104 EN 0881 04 e o o o o | o
@ WCGT 020101 FN-20 23 397 1,59 1,048 01 23 | o | e
fed™  WCGT 020102 FN-20 0130992 0,22 o | o
WCGT 020104 FN-20 0881 04 o o o
==y CDGT 040100 FL 403 397 10 1,003 00 22 | o e
ALY CDGT 040101 FL $002 1,048 0,1 o | o
% wpmpm ~ CDGT 040102 FL 0992 0,2 o o o
© 7 (CDGT 040104 FL 0,881 04 O I
7S]  CDGT 040101 FN 403 397 10 1,048 01 22 | e | e
. Axd]  CDGTO040102FN 0025 0,992 0,2 o | o
L i i g CDGT 040104 FN 0881 04 ° °
" CDGW 040100 FN 403 397 1,0 1,003 00 22 | ¢| e e
E ~+[F 3/ CDGW 040101 FN 0025 1,048 0,1 .
“ k2l . CDGW 040102 FN 0992 0,2 o o o
CDGW 040104 FN 0881 04 R R B
. @ DCGT 04T001-20 378 31 12 169 01 1,7 | e .
# A/ . DCGT 04T002-20 005157 0.2 . .
/ GCGT 04T0005 FL 4384 3, 12 242 005 17 | e .
M GCGT 047001 FL 005 234 0, . .
ol o GCGT 04T002 FL 218 0.2 . .
/@ GCGT 04T001-20 4384 3,1 12 234 01 1,7 | e .
S poppey  GCGT 04T002-20 005 218 0.2 . .
A GCGW 04T001 4384 31 12 234 01 17 | e .
oy GCGW 047002 005 218 0.2 . .

Weitere Wendeplatten siehe Denitool Hauptkatalog: Programm MicroTurn D / MiniTools / MicroCopy G
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Sonderwerkzeuge in Prazision

Denitool" WSP-Qualitaten

Optimierte Schneidstoffe und Beschichtungen fiir
hochste Bearbeitungsqualitat und maximale Standzeiten!

WSP - Qualitaten
|Qualitit | Schneidstoff | Beschichtung | Einsatzempfehlung |

DX2 Hartmetall nein Guss, Kunststoffe und Aluminium
DX20 Hartmetall ja Stahl, leicht zerspanbarer rostfreier Stahl sowie Sonderlegierungen
DX30 Hartmetall ja Stahl, schwer zerspanbarer rostfreier Stahl sowie Grau- und Sphéroguss
DX32 Hartmetall ja Leichtmetall, rostfreier Stahl sowie Bau- und Werkzeugstahl
DX50 Hartmetall ja Stahl, schwer zerspanbarer rostfreier Stahl sowie Grau- und Sphéroguss
DX70 Hartmetall ja Aluminiumlegierungen, Stahl und Superlegierungen
DT55 Cermet nein Stahl und leicht zerspanbarer rostfreier Stahl
DT255 Cermet ja Stahl, leicht zerspanbarer rostfreier Stahl und Sonderlegierungen
DT355 Cermet ja Stahl, schwer zerspanbarer rostfreier Stahl, Grau- und Spharoguss
Einsatzdiagramm
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*) Fir extreme Anwendungen (Tieflochbohren, HSC-/
|
| 40 MMS-/Trockenbearbeitungen, schwer zerspanbare
.El und zu Kaltschweissung neigende Werkstoffe) wird
1 1 | | die Kombination der DX30 mit einer PLC-Gleitschicht
E- empfohlen.
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. unlegierte Stahle, Stahlguss, legierte Stahle
M Inox, rost- und sdurebesténdige Stihle

. Grauguss, legierter Grauguss, Spharoguss, Temperguss
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Sonderwerkzeuge in Prazision

Produkt- und Kompetenzvielfalt

Sonderwerkzeuge

Entgratwerkzeuge

Dreh- und
Stechwerkzeuge

. Entgratblrsten

VHM - Werkzeuge

Rollierwerkzeuge

Vielfalt vereint

Unser Team freut sich auf Sie!

Kempf GmbH Tel: +49 (0) 71 5395490
Sonderwerkzeuge in Prazision Fax: +49 (0) 71 53 95 49 49
OF:A0) LeintelstraBe 8 Email: team@kempf-tools.de

O] 73262 Reichenbach an der Fils Web: www.kempf-tools.de



