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ENTGRATSYSTEM

Axialer Ausgleichshalter zum Entgraten,
auch von nicht definierten Konturen

H@ @x www.kempf.tools/ibex E

PRODUKTGRUPPE: Entgratwerkzeuge P2022IBEXES2




Der Ibex (Steinbock) ist perfekt
auf seine Umgebung angepasst.
Durch seine speziellen Hufen
findet er z.B. auch bei steilstem
Gelande einen guten Halt und
kann aus dem Stand heraus meh-
rere Meter hoch springen und
somit Felskanten oder -spalten
muhelos tGberwinden. Der Ibex ist
ein Meister wenn es darum geht,
sich dort fortzubewegen wo es fiir

andere kein Weiterkommen gibt.
Egal welcher Untergrund - der Ibex
wird nicht umsonst ,Der Konig der
Berge” genannt.




Wenn der Name Programm ist.

et werden
~ innovative
'zum Einsatz und
Starken. Auf Grund der
: exibilitst und der Mog-
- lichkeit, mit Zug- und Druckaus-
- gleich zu entgraten, kann sich der
Ah ~ eingespannte Fraser jeder Bauteil-
geometrie anpassen und entgra-
tet somit auch NICHT DEFINIERTE
KANTEN sauber, prozesssicher und
gleichmaBig. Ein nachgelagertes
manuelles Entgraten entfallt. o
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L KEMPE
IBEX

ENTGRATSYSTEM

Federgelagerter Ausgleichshalter zum Entgraten,
auch von nicht definierten Konturen

B MERKMALE
IBEX AUSGLEICHSHALTER IBEX ENTGRATFRASER
 Zug- und Druckausgleich mit jeweils 10 mm  Geringe Ratterneigung durch speziell entwickelte
« GleichmaBiges Entgratergebnis Frasergeometrie
« Kiirzere Prozesszeiten + Extrem hohe Standwege der Fraser durch

spezielle Geometrie

* Hohe Vorschubgeschwindigkeiten durch Cross-Cut-
Schliff

« Geringer Programmieraufwand

« Sehr hohe VerschleiB3festigkeit, Abdichtung
gegen Verschmutzung

Der ibex Ausgleichshalter ist in drei Druckstufen erhaltlich:

fur weiche fur hartere fur harte und schwer
Werkstoffe Werkstoffe zerspanbare Werkstoffe

B FUNKTIONSWEISE

Sobald der Fraser auf die Kante des Werkstiickes trifft, kann dieser
durch den linear gelagerten Ausgleich des ibex die axiale Bewe-
gung durchfihren. Im Zusammenspiel mit den kegelférmigen ibex
Entgratfrasern kdnnen damit auch radial liegende MaBabweichun-
gen des Bauteils ausgeglichen werden. Somit hat der Entgratfraser
immer die gleiche Schnittleistung am Werkstlick und erzeugt eine
gleichmaBige Entgratung.
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IBEX AUSGLEICHSHALTER
FEATURES

ibex in OriginalgroBe

AUSGANGSSTELLUNG FRASER FRASER
DES IBEX +EINGEFAHREN" +AUSGEFAHREN"

In dieser Stellung trifft der ibex in Beim vorderseitigen Entgraten Beim rlickseitigen Entgraten
der Bearbeitungsphase auf das (zB. an der Werkstlickober- kann der ibex zudem auch bis zu
Bauteil (siehe auch Grafik S. 4, kante) gleicht der ibex durch 10 mm nach unten ausgleichen.
rechts unten). die Feder im Inneren ungleiche

Konturen bis zu 10 mm nach

oben aus.

Zylinderschaft h6

Werkzeug-Grundkorper

Hochfeste
Aluminium-Hulse

Spezielle Abdichtung
gegen Verschmutzung

10 mm

10 mm

Spannzange ER11

Frasergeometrie verhindert
Rattermarken und erzielt
hohe Standzeiten
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| IBEX AUSGLEICHSHALTER, FRASER & ZUBEHOR

IBEX AUSGLEICHSHALTER
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Enraemes 2 - B[] EliE
Soft - - - ° - ° KIBHS auf Anfrage
Medium ER11 10 mm 10 mm ° - ° - - - KIBHM auf Anfrage
Hard - ° - - ° - KIBHH auf Anfrage

IBEX ENTGRATFRASER
VOR- & RUCKWARTS-FRASER

---- Artlkel Nr EUR/StUCk
mm mm mm

KIBCD16060 auf Anfrage =~ &

90°

VORWARTS-FRASER

-- Artlkel Nr EUR/StUCk
(mm) (mm) (mm)

KIBCF08060 auf Anfrage di

d2

90°
I
I
I

13 6 60 28 KIBCF13060 auf Anfrage
16 6 60 28 KIBCF16060 auf Anfrage
16 6 120 28 KIBCF16120 auf Anfrage

HINWEIS: Sonderabmessungen sind auf Anfrage méglich.

ibex Spannzange ER11@6,0-55mm KIBHC auf Anfrage
ibex Spannschlissel ~ fiir ER11 KIBHW auf Anfrage
i
Artikel-Nr. Set-Inhalt EUR/Sttick i
ibex Set SOFT KIBSETSOFT 1x K}BHS, 1?< KIBHC“, 1x KIBHW reduzierter Setpreis 2
+ mind. 2x ibex-Fraser auf Anfrage 3
ibex Set MEDIUM  KIBSETMEDIUM 1x K}BHM, 1x KIBH"C, 1x KIBHW reduzierter Setpreis
+ mind. 2x ibex-Fraser auf Anfrage
ibex Set HARD KIBSETHARD 1x K}BHH, 1}( KIBH?, 1x KIBHW reduzierter Setpreis
+ mind. 2x ibex-Fraser auf Anfrage
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SCHNITTWERTE  TIPPS & TRICKS
» Sanftes Anfahren am Werkstiick im Viertelkreis verhindert eine
ungleichmaBig groBe Entgratung beim ersten Kontakt

6000 - 8000 U/min 2000 - 8000 mm/min*

 Erhéhung des Vorschubs - Verringerung der Entgratfase
max. 10.000 U/min

* Reduzierung des Vorschubs = VergréBerung der Entgratfase

« Ohne KuhImittel bearbeiten um Thermoschock zu vermeiden

* Gleichlauffrasen verhindert die Bildung von Rattermarken
und erzeugt eine gleichmaBige Entgratung

mind. 2,5 mm ca. 30 % vom @

*je nach gewlinschter Entgratungsstarke

» Erhéhung a. bei Bildung von Sekundargrat
* Hohere Drehzahl verbessert das Finish

* Bei geringem Platz kann auch durch ,Ramping” an das
Werkstlick angefahren und abgefahren werden

IBEX - PRADESTINIERT BEL..

... Bearbeitungsfallen, bei denen das Werkstlick eine zu entgratende Kontur aufweist, die nicht auf einer
Ebene ist - beispielsweise bei dieser Ausgangswelle eines Automatikgetriebes. Der ibex gleicht dabei
die Konturschwankungen auf dem gesamten Fahrweg aus und sorgt somit fir eine perfekte und pro-
zesssichere Entgratung.

r
11

@ VORHER: Deutlich zu erkennen sind die
groBen Grate direkt nach dem Frasprozess.

@® NACHHER: Nach dem Entgraten mit dem
ibex-Ausgleichshalter ergibt sich eine gleich-
maBige Kontur.

B WERKZEUG VIDEO-LINK

In Ausgangsstellung trifft der Fraser auf die zu entgratende Kontur, was in diesem Bear- VIDEO
beitungsbeispiel dazu fihrt, dass der Fraser nach oben gedriickt wird. Der ibex gleicht Entgraten der

dabei diese Bewegung aus und sorgt dafir, dass der Fréser nach dem Entgratzyklus Verzahnungsflanken
wieder schnellstmoglich in die Ausgangsposition ausfahrt.
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https://www.kempf-tools.de/ibex-ausgleichshalter-video3

BEARBEITUNGSBEISPIEL

Wenn die Kreiskonturen eines solchen Alu-Bauteils entgratet werden sollen, gelingt das entweder durch
aufwandige Programmierung und konturgenaues Abfahren mit einem Fraser - oder das ibex-Entgrat-
system kommt zum Einsatz.

Bereits im ersten Versuchsdurchlauf konnte ein Entgratergebnis erzielt werden, das sich sehen lassen
kann. Mit Hochstgeschwindigkeit schluckt der Ausgleichshalter die axialen Ausschlage, die durch die
Kreiskonturen entstehen. Diese Eigenschaft sorgt dafiir, dass der ibex-Fraser den konstanten Eingriff zur
zu bearbeitenden Kontur halt und eine gleichmaBige Entgratung entsteht.

Durch den Einsatz des ibex-Ent-
gratsystems konnte eine Seite
des knapp 34 cm langen Alu-
Bauteils in weniger als 4 Sekun-
den entgratet werden - und das
ohne aufwéndige Programmier-
arbeit.

Da der Ausgleichshalter auf-
wandig abgedichtet ist, kdnnen
keine Spdne eindringen. Dieses
System eignet sich nicht nur
deshalb perfekt fir den Ein-
satz in Serienproduktionen, bei
denen eine hohe Prozesssicher-
heit vorausgesetzt wird.

Gut zu erkennen ist in diesem
Bearbeitungsbeispiel (siehe Video-
Link) der relativ groBe axiale Aus-
schlag der bei der Bearbeitung
entsteht. Ohne einen Ausgleich
waren Fraser und Bauteil nach
wenigen Zyklen beschadigt.

i KEMPF GmbH

programmierte Korrektur

LeintelstraBe 8
73262 Reichenbach an der Fils

Tel.: +49 (0) 71 53 / 95 49-0
Fax: +49 (0) 71 53 / 95 49-49

E-Mail: team@kempf-tools.de
Web: www.kempf-tools.de
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